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1. Сварку производить электродом Э42 ГОСТ 9467-75 герметичными водо-
непроницаемыми швами. Сварные швы по ГОСТ 5264-80.
2. Сварные соединения вала тиснильного в сборе испытать водой под напо-
ром 0,6 МПа согласно ГОСТ 3242-79.
3. Поверхности З, И и К уплотнить при сборке герметиком теплостойким.
4. Диаметр цилиндра∅D устанавливается технологической службой с уче-
том припуска для нанесения гальванических покрытий согласно "Техноло-
гическому регламенту   _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _".
5. Параметр шероховатости остальных обработанных по данному чертежу
поверхностей R а 6,3.
6. H14; h14; ±IT14/2.
7. * Размеры для справок.
8. ** Размеры обеспечиваются инструментом.
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Формат: А4 Формат: А4х3
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*) А4х3,*) Сборочный чертеж25.2013-2.0.00 СБ

Детали
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С
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Формат: А3
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Изм. Лист № докум. Подпись Дата
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Лист Листов

1 : 1
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С

25.2013-2.1.00 СБ

Сборочный чертеж

25.2013-2.1.00 СБ

Цапфа

∅1
45

p6
*

∅5
0c

11
-0

,2
90

-0
,13

0
( 
  
  
 )

∅5
0H

9/
h8

*
∅6

0*

Т6

∅2
5H

11

1,6

А0,016

2

-0,5

+0
,13

0
( 
  
  
 )

3,
2

А0,060

6,
3

30°

3,2

6,3

А

1

2
∅1

32
*

1. Сварку производить электродом Э42 ГОСТ 9467-75 герметичным водо-
непроницаемым швом. Сварной шов по ГОСТ 5264-80.
2. Размер в квадратных скобках [...] уточнить после сварки сборочных еди-
ниц 25.2013-2.2.00, 25.2013-2.3.00 и запрессовки их в цилиндр 25.2013-2.2.06.
3. H14; h14; ±IT14/2.
4. * Размеры для справок.
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Сборочный чертеж25.2013-2.1.00 СБ
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Документация
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62

23

3 45°

∅3
6

33

∅2
0

∅6
0

∅18
4 отв.

1х45°

∅5
0h

8

Б

-0
,0
39

( 
  
  
 )

А

А

Б0,100

3,2

А - А



                 

Формат: А3

Ин
в. 

№
 п

од
л.

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

Вз
ам

. и
нв

. №
По

дп
ис

ь 
и 

да
та

По
дп

ис
ь 

и 
да

та

Формат: А3

1

Изм. Лист № докум. Подпись Дата
Леванчук
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Разраб.
Пров.
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Н.контр. 
Утв.

Лист Листов

1 : 1

Стадия Масса Масштаб

С
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25.2013-2.2.00 СБ

Сборочный чертеж

25.2013-2.2.00 СБ

Цилиндр внутренний

42

12
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120°

1. Сварку производить электродом Э42 ГОСТ 9467-75 герметичными водо-
непроницаемыми швами. Сварные швы: №1, №2 - по ГОСТ 16037-80; №3 - по
ГОСТ 5264-80.
2. Сварные соединения цилиндра внутреннего в сборе испытать водой под
напором 0,6 МПа согласно ГОСТ 3242-79.
3. Параметр шероховатости кромок реза деталей без чертежа R а 6,3.
4. H14; h14; ±IT14/2.
5. * Размеры для справок.
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Сборочный чертеж25.2013-2.2.00 СБ
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Документация
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1L=1008h14
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1. Сварку производить электродом Э42 ГОСТ 9467-75 герметичным водо-
непроницаемым швом. Сварной шов по ГОСТ 5264-80.
2. H14; h14; ±IT14/2.
3. * Размеры для справок.
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Документация
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Вставка2А4 125.2013-2.3.02
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1. H14; h14; ±IT14/2.
2. * Размер для справок.
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